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TrSgerkOrper fUr einen katalytlschen Reaktor zur 
jibff«Mr«ittAfiuiif 



Oi« nmwtmnt htsLftt •inmm rrMfarkdrpcr Mr •InM kataly- 
tiselMii KMktor mur AkfaM«iaifiiafff iaakaaoaiar* fOr VarteMk- 
mnfskMtUMMhiiiM, ter mum t te fc mi l «f > r kMt«lit, 4«r 

AfefA* i«rolMtfffli*«r tiai ia miamr hmmUMm fahaltM itt« ia 
4im ia 4«r ftraMBfMiohtiiot vor 4m W afca a fci r y* alaa UMbia- 
ton<a iia< atrinfc iavon alaa 41a rlahtifa Avfeaitaiialaa Mkav- 
vaalMaaa fuaktiaaaaaaia aiafaaatat imt^ 

Mm lat bai laraaikkatalyaatacaa fcalraaat, 4im Faaktiaaaaaate 
aaitliak ia «aa MiaalMaraaB wiaalMa a«Mi hiatattaiaaaiar ia 
«ar Maatallifllaa falkaltaaaa laraBikwabaakArfam aiataaattaa. 
XarMikwabaakdr^ kflaaaa aaa raatifkaitaftiaiaa aar ia hm- 
•tlMitaa tiafaa aafafartift wartea. Brfalft #.alMr iia liatar- 
aiaati«araaer4avaff aoichar Mafeaataiikttfpaff ait aia«i aaialaa 
ikbataai laaiaaaiart «aaa kaaa ia «iaaa twia^MarlaM 4ia 
raaktiaaaaaada aiafaaatat «ar4aa. 0iaaa faaktiaaaaaaia iat 
«alMr ia ainw ■azaieh aafaerdaat, ia imm aaeb aiaa faviaaa 
radiala VandMbaaf stattCiaiaa kaaa. tia kat «ia Aaffafca, «aa 
Koavartiamatavackaltaa 4aa latalyaatora n Ikt r aae k a a mmi aa- 
ai—in Bit «ar ftaakda-loada Aarah aiaa faaifaata ttaaaraaf 4aa 
Batriabaaaataatfaa «anr aa aavfaa* «al iia faattaaakta JlkffM- 
raiaiflaag aaek aateaohtarhaltaa blaibt. 

Der Neuerung llegt die Aofgabe zugrunde, eine MOglichkeit su 
•chaff en, eine solche Funktionssonde bei NetallvabenkOrpern 
vorzusehen, bei denen aus Festigkeitagrttnden nlcht die Rot- 
wendigkeifc becteht, den XatalyaatorkOxpar aua aahreran axial 
hinter inander geschalteten Teilen aufsnbauen. 



Di*^ Heuerung besteht bei einein TrSgerkOrper der eingangs 
genannten Art darin, daB der WabenkOrper einsttkcklg aus 
metalllBchen NellbMndern aufgebaut, insbesondere gewlckelt ist 
und daB die Funktionsaonde in eine Offnung dee WabenkOrpers 
lMr«inva«i. Bine Misha OSfniinf llkk%. aloh ait «MifM«en 

MhiMidMk, thmt Atteli Aivali SMMMtMlM o4m Mo al i f ftctwiaiif- 
iMitsfrlMB -MUAitei AiMli in 4m nUtiv MptiMlishM 
MtAllwabtiriUtevtva tottuiim. Oiwch «i« MiMrmfl ««ter 
•iM fOBMi* ttAi wiMrttaadtfiiiif* AMfOHrwif Kata- 
lyaatera f«aolMff«i« «m aualtalioh ait •ims raaktioiiaa«ii«a 
attaf«f««tat wmr^aa kaaa* 

naitara vwtall* ani HarloMla «ar Maaarait asfakaa alafe a«a iaa 
OataraaapalelMa. io lat ja aaah vagwaaiaag «ar aatapvaahaaiaa 
■aratall«ifaM«ho4aa aiiaaMllf * aataaiar 4ia dffaaafaa ia «ar 
Art voa aaltfttafaa aaak «aa Aaaprttahaa a kia 4 Imaaatallaa aiar 
4ia Offaaaaa ala aaltliaha tahlitaa AaaaablMaa, 4ia «■ ala 
fwiaaaa MU ia «aa wafeaakOrpav kataiavaflaa, aiiaff«ia«a aiaM 
bia aar Mit— lllafaabaaa vaialMa aoiltaa. Ui arataa rail aol 
«ar OarelMaaaar 4av versaaahaatei Bateaaff aai im anaitaa rail 
4ia iraita «aa aiaaatoiafaadaa Sehlitaaa frot faaat aaia, m im 
tiwmich iaf raaktidaaaMida dia l a a t aaefcta laairkaiaaiaa aad 
OMrvaniaalMaf 4aa Akfaaaa nlcht aaaaaaakliataa. Baaaaiara 
vortaiilMft «a*«aa telMC Mr «la M aa ag aai fwrialMita fvifav- 
Mcpar Toriaaalwa. kai «aaaa dia aataiiMMter faaahiitat aiafl 
mmt aaah fir aiaaa raiialaa ««aa«af laiah iaaartaih 4aa trlflar- 
ktepara aorfaa kOaaaa. talalM Ma ia r aia« bataaat. 

in der leichnung iat die Heuexung anhaad von Anafflhnuigabei- 
■pielen dargeatellt und wird ia folgenden erltatert. Ba taigant 

Pig. 1 einen leilllngaachnitt durch einen neaerungegemftB 
auagebildeten Katalyaetor ait einea aetalliachen 
TrSgerkSrper , 



Fig, 2 die schematische Darstellung des Schnittes durch 
den Xatalysator der Fig. 1 Ifings der Linie II-II, 

Fig. 3 einen Schnitt fthnlich Fig. 2, jedoch in einer 
mukmnm limftlhnwf sfon ttai 

rif « 4 #lMa MiaiU Uwlioli Pif. J, j^tfooh in minmr 
MitfffM AMfMlmafnfMa* 

la 4m fif . 1 iMi 1 ist mim Mitattfetefw (2) la mimu iMuiMl* 
htllM (J) AM MatAll fMt •iataMtattf 4lia feala AMfthnHiffs^ 
teiapial tyiiaifiMlMa QMtMluiitt MfMitt* Mit M fsbilAata 
TffifarMiryM Uli ^ ait M««lyMtMMtaffUi taMhioiim mixt 
Mtf «aM «M lauiyMtM kiMat« kaaa ttit lilto «w m mIms 
toi^aa latea vwrfaaalMaaa riaaMka ia aiaa AkfMlaitaaf 

•iaaa VteknaaaafanatMaa aiafaaatat mttfaa. Dat ffylfafkAirKr 
111 virtf iaaa 1ft flaa «aa rfailaa 141 vaa ahm *yr«katHhM. 
Bat Wabaaktefar 12} lat ia fcafcaaatar Miaa iarah daa afiral- 
fttmlffa Aalniakaia imtk aatalliatfhaa HallMaiara toirfaatallt, 
Ala awaakalliffafvaiaa aa aaifaiiiiat aiai« 4m% aia t u aa aat a^ 
haalla ia aiaktaaf ter tttdaaaf (4) klMaa, iia abat aaitliab 
faaaklitit 0iai« aa «aA aiaht aar aiaa aaiala Oaratetftaaaf iaa 
iaiaaiiirfaitf ul iaraii «aa Akfaa arflaift^ aaaiara «aa^ Abfaa 
aaafe 4ia MBfliaMiait kat^ aich raiial iaaarkalk iaa Mtaa- 
kArpara 131 aa vartailaa. 

Xa «ia MaatalMlaa D) lat dan a a k aa kllf fa r alaa TMtiia 
•aa«a Ctl aiafaaatat aa« atraak aiaa Paaktiaaaaaaia W» «ia 
kaia kaamnatakaiapial ia aia faeklaak |7| karaiaraft, «aa 

0ai«llc;h la daa aatalliechan WabankArpar (2) aiagakracht lat. 
Diaaaa kann vortallhaft durch Sankaroalon hargaatallt warden, 
tin Anbohran ait eiaaai rotiarandan Warksaug llblicher Bauart 
lat nicht aOgllch, vail dadurch die dOnnen Blaclwallttngan dar 
gawickaltan Matallbindar varforat vardas vOrdan uad die ga* 
wflnachta Darchatr6anuig daa Hanaa inaarbalb dar Sackbohrung (7) 
ait Abgaa in Fraga g stallt wire. 



Der Durchmesser (D) der Sackbohxung (7) des AusfOhrungsbel- 
spielB ist etwa doppolt so groB wie der Durchmesser (d) der 
FunktionsBonde (6) gewlihlt. Er muB mindestens 1,5 mal so groB 
seln, um die GewUhr fUr elne auareichende Vermlschung des Ab- 
gases lin Raun innerhalb der Sackbohrung (7) zu errelchen. Be- 
fttMtlft «Mf4Mi kMtt VMaiMlMHHl Atfeh 4i« VanwaiMti 4m 
vorlM* MMllHitM f»MliliMtm MllMMtor. 

Di« r«nkti«MMM« (•) in •imm amUIm Akstaai vm 4t 

HiitH firnf^ l» Mtior^— 1« Mr i» atiM 4«i von MrMiklMU- 

Oi« rif * I s«ift mim Variwit* 4m ffvaf*rkArp«rs ittsetora, 
ia«r in Mn ffctahfTftr <a*)# Mr in Mr NMiMlMiM (>•) 
•itat, Ain Mlilita III Itofl* mlmn Mknnt* •infMrneht «MrM, 
MtMS BMiM - in SteAMiHIiriMtnaf fl«MlMn - in M« Nnl 
(D) Mr taMMhrnnf (7| Ms AmnMkraifnbniapinln Mr rif . 1 «nd 
a MtnffMhM Ml&M. lin Miohnr MUita (•) iat Maanr fMif- 
nnt iU iin f aaMni Ma llaktretoM- oMr MMraahMidana «a« 
•rlnnM aiM ratiaMliara r«rtif«af fafanStor Mr Mratallanf 
MX laolifcnliranf (7) aaah riff. 1 Mr«h MnkarMien. 

Oia rif. 4 aaiaiatliah aaift aiM Varian%a« bai Mr Mr w afc a n 
tarpar it, a*K Mr in Mr NantalhUM aittt, ait ainM 

S^lita l»l ait aiaaa at«a raoktwiakli* varlaafaaMa Oraad 
^raaMn iat. Aaoh aia aolehar Mhlita litt aich Mrak 4ia 
vorter arvltetaa •ehaaiMarlahran fvt haratallan. Aa^ in 
4iaa«B tall «ir« bai Mr «ahl 4ar faaifnatan Ataaaaoafan 4ia 
faifMaoht* JUHaa»ai»lanlmi im Mraieh Mr raaktianaaaaM |«| 
aintratan* 
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Schutmauaprflclia 

1 1 ^ TrlgarkOrpar fOr •laaa katalytiachaa Baaktor sur Abgaa* 
raiaigungf iaabaaoadara vou Varhraanuugakraftaaachiiiaii, dar aua 
aiaaa Vabaakdrpar {2} baataht, dar ram Abgaa darchatrenter uad 
in alaar ItoBtalMlaa (3} gahaltfln lat, la dla ia dar StrflBuaga- 
rlohtuag (41 woz 6mm WsbaakSspar (2) alaa LaiMa-aeada (S) uad 
atroMb davoa aiaa dla rlehtiga Arbaitawaiaa ObamacdMada 
PuBkti(;uraofida (•) a i a g aa a tit lat, daduroh gakaaaaaleteat, dal 
dar irabaakOrpar (2} aiaatflekig ana MtalliadMi Mllbladara 
aufgabaut, ia^C:Uidara gaviekalt iat uad daS dia Fuaktiaaa^^ 
aonda (i| la alaa Offaaag 17, 8, 91 daa WbaakArpara |2) 
haraiaragt. 

2. TrlgarkArpar aaeh Aaflprueh 1, daduroh gakaaasaiehaatf 
da8 dla Offnung (7) kralafOrilgaa Quarsohaltt aufualst. 

3« TrIgarkOrpar aaok daa Aaaprflotea 1 uad 2# daduroh 
gekannaalflhaat/ da8 dla fiffauag alaa 4aB Wabankdrpar (21 
durohguaraada Purohgaagsboh n mg lat* 

4. Trlgarkdrpar aaoh dan Ansprtehan 1 uad 2, daduroh 
gakannsalohaat, dal dla Offauag ala Saeklooh (7) lat. 

5. Trigarkttrpar naoh Anapruoh 3 odar 4/ daduroh 
gokannsalohnati dal dar Durohaasaar (0) dar Offnung (7) 

mindestens um das l,5fache grOBer iit als der Durchm Bser (d) 
der FunktionsBonde (6). 



€. Trftg^rkdzper nacb Anspruch If dadurch gekennseichnet, 
daB die Offnung ein seitllchar Schlits (8, 9) in WabankOrper 
(2S 2»»| iat. 

7. TrftgarkSxper aaeh Aaspnieh 6 ait ainaa Wabankflrper (2*) 
ait kraisruadan Quarachnlttf dadurch gakasmsaichnat, daft der 
Schlits (8) 18aga ainar Sakanta dureh dan WabankOrpar (2') 
▼ariauft. 
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